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Introdugao:

O controlador para Autoclave MEGA-CA foi desenvolvido tendo como base a mais moderna tecnologia em micro
controladores resultando em um equipamento de alto desempenho, versatilidade e facil utilizacéo.

O Controlador MEGA-CA, permite a leitura de até seis pontos de temperatura, leitura e controle das pressées de
Vapor/vacuo nas camaras internas e externas, controla o gerador de vapor, utiliza os sensores de porta para
supervisionar e controlar a abertura e fechamento, pode registrar os dados dos ciclos em impressora especifica, Pen
Drive e microcomputador sdo opcionais que exigem acessorios, € indicado para aplicacdes em autoclave que
esteriliza por vapor saturado podendo executar multiplos ciclos.

A resolucao da leitura de temperatura é de 0.1°C, os ciclos séo altamente configuraveis e inteligente, o processo de
esterilizacdo € monitorado com preciséo, possui alarme para anormalidades de funcionamento. Pode ser configurado
até cem operadores distintos com senhas individuais personalizadas que faz identificacdo no registro de quem iniciou
o ciclo, estas senhas permitem ao operador o acesso somente as funcdes inerentes ao seu trabalho; existem ainda
outros trés niveis de senha a saber:

- Supervisor que permite mudar pardmetros do ciclo de operacéo.

- Fabricante especifica para introduzir os parametros de nome a ser impresso no cabecalho.

- Manutencao utilizada por técnicos e pessoas autorizadas, acessa 0s parametros de configuragdes técnicas do
equipamento.

Esse controlador também fornece na sua impresséo de ciclo o valor calculado de FO, predefini¢des do ciclo, canal de
referéncia, e informag¢des ocorridas durante o ciclo.

Ciclos:

Os ciclos de esterilizacao realizados compreendem basicamente as seguintes fases:

1. Pré-Vacuo pulsante

Nesta fase aplicamos vacuo seguido de pressdo na camara interna por quatro vezes (quatro vacuos e trés pressoes),
o controle é feito pela medida de presséo através dos valores predefinidos, podendo habilitar ou desabilitar sua
execucdao no ciclo individualmente para cada programa de esterilizacao.

2. Aquecimento

Nesta fase, 0 equipamento aguarda que a cAmara interna atinja a presséo e temperatura de trabalho definidas,
somente quando estes valores forem atingidos é que se inicia a fase de esterilizacao.

3. Esterilizacdo

Nesta fase, € mantido pér um determinado tempo a pressao programada para camara interna.

4. Secagem

Nesta fase é retirada a Pressé@o da camara (Descompresséao) até proximo da Pressdo Atmosférica aproximadamente
0.20Bar neste ponto liga-se a bomba de vacuo pér um tempo determinado, para secagem dos materiais esterilizados.
Esta fase é opcional, sendo programada individualmente para cada programa de esterilizacao.
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5. Resfriamento
Nesta fase é feito um resfriamento ou a descompressao por um tempo determinado. Esta fase é opcional, sendo

programada individualmente para cada programa de esterilizag&o, e fica a cargo do fabricante/utilizador escolher qual
o melhor meio de utilizar este recurso.

Operagao:

Ao ligarmos o equipamento teremos a seguinte imagem no display por alguns segundos:

Em seguida teremos: 0 equipamento na sua tela de abertura, nesse nivel teremos todas saidas desligadas, nesse
menu também temos data/hora, o IP do equipamento e sua revisao.

ivo______MEGA-CA TC
05/03/2021

IP: 192.168.0.159
Ver.: 2.30

Operaqéb

Ao pressionar “Inicia Operagao” o controlador ira procurar por atualizagdes, se ndo houver nenhuma a seguinte
mensagem serd mostrada na tela, nesse momento o nivel estaremos no nivel operacional.

L ___________Msnu Principal

N&o Existem Alualizagoes
Disponivels

Al Tokecha [ [ Nepor.D
Fortal Portal EBllico T

A partir dai vocé tera acesso a diversas funcdes, iniciar um ciclo, relatorios, programar autoclave, abrir ou fechar
portas alterar para vapor elétrico ou linha de vapor, dados técnicos e voltar para o menu de inicio
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Estando no menu principal pressione Inicia um Ciclo para ter acesso aos programas disponiveis.

Menu Principa:

28.1°C
252 0.04

Abﬂ:» " Fecha 5
Porta 1 Parta 1 Elétrica Técnlcos

W Pacoles

’& ' s, Cx,

P

Fechar Pona

Porta 1 Aberta

P Leak Test

8GIAr UM GIGlo
] f kS )
" Pacotes 7 < ¥ Liv ¥ Livre 6

S Y; ) < J v B
S IneLCx. Paquenas o & e 2 S Livre 7

N Inst.Cx. Grande B Mat. Sensiveis S Livre 3 ! & Livre 8
5 = 5 >
S Bowie Dick W Vidrarias S Livre 4 ™ Livre 9

S Prion B Lonk Tos:  (EEENEEEED GEEED W Livie 5 M Livre 10
Voltar =

1 - Ciclo de esterilizagdo Pacotes.

4 - Ciclo de esterilizagdo Bowie_Dick.

7 - Ciclo de esterilizacao Liquidos.

2 - Ciclo de esterilizacdo Inst.Cx_Pequenas.
5 - Ciclo de esteriliza¢do Flash.

8 - Ciclo de esterilizacdo Mat._Sensiveis.

3 - Ciclo de esterilizacdo Inst.Cx_Grande.

6 - Ciclo de esterilizacao Borrachas.

9 - Ciclo de esterilizacdo Vidrarias.

10 - Ciclo de esterilizacdo Leak_Test

11 ao 20 — Livre (para ser configurado conforme necessidade).

Se pressionarmos Pacotes sera pedida a senha do operador que esta utilizando o controlador, pressione OK para
confirmar:
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f)

|
|

glelo e

ApOs inserir a senha sera pedido que insira o Lote, pressione OK para confirmar ou caso necessite de algum ajuste
pressione Voltar para cancelar.

Facotes

IrsiCx. Peguenas

IreiGx._Grande

Erwic:_ick

alwl ala
Q& o el

| Esc 0 OK | yottar

Caso o lote escolhido j& exista, o sistema Ihe dard a opcao de sobrescrever o lote existente ou escolher um lote
diferente

No préximo nivel temos a reviséo dos dados do ciclo, operador, lote e presets escolhidos. Nesse ponto caso esteja
tudo de acordo aperte Imediato para inicio imediato do ciclo ou Retardado para inicio retardado do ciclo. Nesse caso
serd necessario informar em quanto tempo o ciclo deve ser iniciado, ou aperte Voltar para cancelar.

Pre-Vacuo Pulsante: Sim Pre-Vacuo Pulsante: Sim
Temp, de Esiarllizagho: 134 Temp. de Esiarllizagho: 134
Tempo de Esterilizagdo: 10:00 Tempo de Esterilizagdo: 10:00
Tempo de Secagem; 20:00 Tempo de Secagem; 20:00
Tempo de Resiriamento: 00:00 ;Y N Tempo de Resiriamento: 00:00
Pressdo Camara Inter.: 2.20 Pressao Camara Inter.: 2.20
Pressio Cam. Ext.: 230 s Pressio Cam. Ext.: 230
Pressdo Min. Cam. Inter: 1.00 - ¥ Pressdo Min. Cam. Inter: 1.00

Para o equipamento entrar em operacao, € necessario que as portas estejam fechadas, a cAmara externa esteja na
temperatura e pressdo programadas. Caso tenhamos gerador de vapor elétrico, é necessario que o nivel de dgua do
mesmo esteja normal. Caso esses requisitos ndo sejam atendidas as seguintes mensagens séo exibidas no display:
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Fré-Vaena Pulksan Fré-Faena Pulsan

Temg. de Exeedilz
. A Compklandn el

Para voltar ao Menu Principal e recomecar 0 processo basta pressionar Voltar.

Inicio do Ciclo
Fase Pré-Vacuo 1 e Presséo Pré-Vacuo 1:

IP: 182.163.0.47

Fase: Vacuo Pré-Vacuo 1 Tempo: 14:13

89.7°C
252 -0.16

G

IP: 182.163.0.47

Fase: Pressao Pre-Vacuo 1 Tempo: 09:24

IP: 192168047

Fase: Vacuo Pré-Vacuo 2 Tempo: 14:43

89.7°C
252 -0.08

'\?F‘ o
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IF: 182163047

Fase: Pressé@o Pre-Vacuo 2 Tempo: 09:09

1P: 192.168.0.47

Fase: Vacuo Pré-Vacuo 3 Tempo: 14:33

89.7°C
2,60 -0.24

Acima a imagem esta indicando que estamos no ciclo de Pré-Vacuo e também a temperatura e pressdo da camara
interna naguele momento. Durante todo o ciclo teremos no display a indicagdo da temperatura e pressdo da camara
externa e interna, bem como se o equipamento esta aplicando pressédo ou vacuo na camara interna.

Através do display também poderemos visualizar o nome do programa, o nome do operador, nome da fase, data,
hora, a temperatura de esterilizacdo e o tempo da fase de esterilizacéo.

O ciclo de Pré-Vacuo sera ou ndo executado conforme definicdo nos presets de cada programa, e constitui-se no
seguinte (o primeiro e o segundo pré-vacuo e pressao sdo iguais):

1. Aplicamos Vacuo a camara interna até atingirmos a leitura de  -0.72 bar (pode ser alterado o valor)
5. Aplicamos Vacuo a camara interna até atingirmos a leitura de  -0.72 bar (pode ser alterado o valor)
Aqui termina o Ciclo de Pré-Vacuo, a seguir teremos:

2. Aplicamos Pressado a camara interna até atingirmos a leitura de 0.80 bar (pode ser alterado o valor)
4. Aplicamos Pressédo a camara interna até atingirmos a leitura de 0.80 bar (pode ser alterado o valor)
3. Aplicamos Vacuo a camara interna até atingirmos a leitura de  -0.72 bar (pode ser alterado o valor)

Fase Aguecimento:

Aplicamos presséo a camara interna até atingirmos a pressao e temperatura nominais de esterilizacdo e o display
mostrara

1P: 192.168.0.47

Fase: Aquecimento Tempo: 33:28

121.9°C
2.52  1.20
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A fase de aquecimento permanecer até que a pressao e temperatura de esterilizacao seja atingida. Em seguida
teremos:

Fase Uniformizagéo:

Nessa fase os valores de temperatura e pressdo sdo mantidos por um determinado periodo de tempo

IP: 192.188.0.47

Fase: Uniformizacao Tempo: 00:26

134.2°C
rex2 52 pin: 2,16

P )

“Aborta | v

Assim que o tempo se esgotar teremos:

Fase Esterilizagéo:

IP: 192.188.0.47

Fase: Esterilizacao Tempo: 08:53

134.7°C
rexD 50 P 290

Nibara|  F0:23.44

Onde Tempo, corresponde ao tempo transcorrido de esterilizagdo (minutos: segundos) contando decrescente
partindo no instante inicial do valor programado até atingir zero 00:00 onde termina esta fase do ciclo, finaliza e
totaliza o tempo de FO e inicia a proxima fase podendo ser a secagem ou resfriamento dependendo de como esta
programado. Em seguida teremos:

Fase Resfriamento:

IP: 192.1688.0.47

Fase: Resfriamento Tempo: 00:47

104.2°C
252 084

“Abacta |

Nessa fase é feito um resfriamento ou descompresséo por um determinado periodo de tempo (opcional).
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Fase Descarga:

1P 1s2.180.047

Fase: Descarga Tempo: 14:33

108.4°C

2.60 0.96

—_— P —
] =

S ’E;

1P 182180047

Fase: Secagem Tempo: 19:23

108.4°C
248 -044

[

>

Obs.: - Este equipamento possui um sistema de descarga lenta que abre uma valvula até atingir uma presséao

préxima a zero, e ai aciona a bomba de vacuo, para a secagem dos materiais esterilizados. Quando este tempo

atingir o valor programado, o ciclo termina e o material podera ser retirado da autoclave.

Fase Fim de Ciclo:

Ao chegar no fim de ciclo podemos nos deparar com a pressao abaixo do permitido ou acima do permitido, nesse

caso teremos respectivamente as mensagens abaixo com os valores atuais de pressdo da camara interna.

C A Hi dr
OoanHera: 13:08:88 31,08 [ RN OoanHora: 13:06:32 31,08 ] SR LEN T

Fim da CIGIWFJG:DU:N o T po: 00:00

.Quebmndo Yacun dguarde. Aemovends Pressio

Camara lra. S04
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Caso esteja usando o tipo de abertura de porta manual, teremos a seguinte mensagem:

I 1R ARRE O 55

Firm do Ciel npo: D0:00

Aborta

Assim que a porta for acionada para abrir manualmente o processo de retirada de material seguird adiante.

Caso esteja usando o tipo de abertura de porta automatica, ndo ha necessidade de acionar nada, a porta sera aberta
automaticamente, teremos a seguinte mensagem.

OeinHora: 13734 20,08 IP: 192 IR0 55 OamHom: 153808 2 0 . IP: 153 16A.0ES

Fim dao Cicl po: 0039 Fim do Cicl po: 00:58

Abrineg o Pong 2

1 3 Tempa: 0039

13
4.

A porta serd liberada e em seguida sera aberta. O mesmo processo ocorre na abertura manual.

Apés a porta abrir, teremos a seguinte mensagem. Nesse momento ja podemos remover o material e iniciar o
processo de fechamento da porta.

IP: 12, 16RO 55

pa: 00:57

Ao término do fechamento a porta sera travada, teremos a seguinte mensagem:
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OoioHora: 1532240:42 210062017 1P 142, 1RO 58

Fim do Cicl

TRANANDC FONRTA 2!

1 3 TRAVANDO PORTA 2
Tampa: 0147

ApoOs o fim do ciclo ocorre a impresséo que dentre outras informag8es informa o valor de FO total. Se pressionado a
tecla Aborta, o ciclo sera abortado e voltaremos ao menu principal:

Para executarmos os demais ciclos de esterilizacdo, basta apertar Inicia um Ciclo e selecionarmos outro programa da
lista. A Unica diferenca com relagéo ao ciclo anterior séo os valores de tempos, temperaturas e pressoes.

Animagao de Ciclo:

Caso queira saber mais como € o funcionamento da autoclave durante o ciclo pressione “>” (Seta direita).

Pre-vacuo Vacuo Pre-vacuo Pressao

Nesse menu temos informacdes de Temperatura, e Pressdes, Fase atual e o tempo de cada Fase.

Aguecimento Uniformizagao

Pz Unilormizayias Tuirpe: S 11
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Esterilizacao Resfriamento

Fa=ez Boslriamenio Turpo: Sl 37

Para retornar ao menu de ciclo normal basta pressionar “<” (Seta Esquerda)

Descarga Secagem

Fim de Ciclo - Travamento de Porta

R. Antonio Marques Flores, 176 — Sorocaba - SP - CEP 18035-130 Fone (15) 3218-1326
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Abortando Ciclo:

Durante a execucao do ciclo o programa pode identificar alguma anormalidade. Sendo assim, a mesma sera
mostrada no display e o sonalarme comecara a bipar.

OotaHora: 12216:51 2108 1P 182 IRO.58

Faea: Estor po: 10000

1 3 FALH& DE PRESSAC DE C..

Abaixo segue a relacdo dos eventuais problemas:
“Pressao Insuficiente”

“Falha na Bomba de Vacuo”

“Falha de pressao na camara interna”

No inicio de operagéo estas falhas podem aparecer por falta de ajustes dos parametros de tempo relacionados aos
alarmes acima.

Em alguns casos o problema pode ser contornado sem abortar o processo, porém nem sempre isso € possivel.

Caso o operador queira abortar o ciclo por esse motivo ou outro qualquer, basta pressionar “Aborta” e teremos:

IF: 1T ARR O 85

Sarmpo: 09:56

132
4,

Aborta

Caso pressionarmos “Nao”, o programa continuara do ponto em que havia sido interrompido. Caso pressionarmos
“Sim” teremos a seguinte mensagem:

i Hodna nde
W06 ST IF: A% ARR O 85

Sampo: 14:543
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:13: IP: 192.168.0.159
Ciclo: Pacotes
Operador: OPERADOR_1

132.1°C
252 -0.40

oK
A Partir da Versao 2.30

Enquanto esta mensagem estiver no display, o equipamento automaticamente cuida para que a pressao da camara
interna seja zerada, s6 entéo o ciclo estaré efetivamente abortado. Quando isso ocorrer voltaremos ao menu
Principal.

104.2°C
2.40 0.84

- Fecha Pados  yoiiar
Porta 1 Elétrico  Téenicos bl

Comando de portas:

O equipamento permite o comando da abertura e fechamento da porta 1. Este comando s6 é possivel enquanto o
equipamento ndo esta em processo de esterilizagdo. A porta 2 € comandada externamente através de teclas
mecanicas, utilizando o conector circular localizado na traseira da IHM.

Estando na tela principal séo possiveis 0os seguintes comandos:

Abre Porta 1
Fecha Porta 1

Para fechar a porta 1 pressione “Fechar Porta 1” e teremos:

Oedog i bre Oadog
Teéecnicos Teéecnicos

Uma vez a porta atingindo a posicéo fechada, o programa volta ao menu principal.

A contagem abaixo da mensagem mostra o tempo maximo para fechamento da porta.
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Caso a mesma nao feche neste tempo, o display mostrara um alerta indicando a ocorréncia deste problema para que
o operador tome as medidas necessarias.

(0]: [afal: ]

Tecnicos

Para abrir a porta faca de maneira anéloga ao fechamento.

Relatdrios:

Ao pressionar “Relatérios” o usuario tem acesso a todos resumos dos ciclos que foram feitos, além disso o usuario
pode exportar para um dispositivo de armazenamento externo e também imprimir qualquer ciclo.

Estando na tela principal pressione “Relatorios”.

s T\
S Ultimo ciclo

S Buscar por Periodo
S gyscar por Lote

= Exportar

A seguir temos as opgbes: Ultimo ciclo, Buscar por Periodo, Buscar por Lote, Exportar. No topo a direita temos o
percentual de espago usado para o armazenamento de ciclos no dispositivo.

Pressione “Ultimo ciclo”:

DATA: 11:01/2021
HORA: 17:45

0 B0 006G
2L 0D 2
213 0 oW
WA o R
By 07 20

Temos a seguinte tela, essa visualizacdo € uma copia do registro de impressdo, com as setas vocé pode navegar
para cima e para baixo no resumo do ciclo. E possivel imprimir a segunda via desse documento pressionando

. Ou visualizar o grafico do ciclo pressionando

R. Antonio Marques Flores, 176 — Sorocaba - SP - CEP 18035-130 Fone (15) 3218-1326 -16 -
email : amcp@amcp.com.br Fone (15) 3218-1381




’A. \ Eletronica Industria e Comércio EIRELI EPP

Technology by your side ELETRONICA www.amcp.com.br

Dados - R
CI I ﬂCIclo'CMISTA Lote; 133 Tempo Total: 00:48 (hhvmm) FO Total;: 88,05 Tempera.tura =
CIOT e T et de Esterilizagéo
Escala Escala P.I.
Temperatura
Mudanga
de Fase

Fase: Esterilizacao

De volta ao menu Relatérios pressione “Buscar por periodo”.

Helatorics  Espaen Uspocedlof:

Ulilmo elzla

Buscar por Periodo

Buscar por Lote

Experar

. Hclotonies  Espago Usade: 006

Ultime cicla Ultime cicla

i
&

i

&

Buscar por Fericdo Buscar por Fericdo

Buscar por Lote Buscar por Lote

Exporlar Exporlar

o|n| o = =
Rle] =2l

SRR
Rle] =2l

m

L]

[y]
m
L]
[y]

Nesse ponto vocé deve inserir a data de inicio e a data de fim para que o sistema procure 0s registros nesse periodo.
Por padréo o sistema auto completa as datas com o ciclo mais antigo e o mais recente.
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Pressionando “OK” temos:

L Oe JLOSNT AT S TMIEAT

[ 13:20:13 Lote: 2

Nesse ponto temos uma lista de todos os ciclos que foram executados no periodo especificado. Assim como na
visualizacédo temos os botdes de rolagem para navegar na lista, temos o botao “OK” para selecionar um item e o
botao “Voltar” para retornar ao menu Relatérios.

Pressionando “OK” temos a seguinte tela:

AMCP Bslimanica

WECE AT
AT T IT AT
Brailib

Cide Pacoms

Gperades OF ERAGGR 5= it
Lmimie Inpmne

Flimrosar e Do ndcd 1

i
e

\oltar

Aqui temos a visualizag&o do ciclo selecionado anteriormente.

Voltando ao menu “Relatorios” pressione “Busca por Lote”.

. Acltorics  Espaca Usde:fié: . Aclatorics  Espago Usador§.0%

Ultimo cicla U timo cicla

Buscar por Periodo Buscar por Periodo

Buscar por Lote Buscar por Lode

| =&~ =

Exportar Exporar

o|m|a =
Ela|= e |

m
]
a

Insira o lote desejado para pesquisar os ciclos que foram executados com esse lote. Pressione “OK” para entrar no
visualizador de ciclos.
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Veja abaixo:

Arimpressao oaodaoal

DATA: 11/01:/2021
HORA: 17245

Torge T1 Pin Pox
0088 510 035 266
Fra-wacum *1ormres
Targa T Pl Par
MW 003 I
M OMLA1 W
23 214 Q45 82
Wiz an i
4 NTae e

Desde o comeca

Por Perindo

LEltimices. 30 D jas

Ulilma Semana

A funcéo exportar oferece varias opc¢ées, vocé pode exportar desde o comego, por periodo, os ultimos 30 dias ou
entdo a Ultima semana. Pressione “Desde o comego”.

Hochu

‘ [ USEFlash Disk

Qualquer uma das opg¢Bes anteriores ira leva-lo para essa tela, caso ndo haja nenhum dispositivo inserido sera
pedido que vocé insira um dispositivo de armazenamento externo, apos inserir teremos a seguinte tela selecione o
dispositivo desejado e pressione “OK”, nesse ponto casa haja mais de um dispositivo o sistema ira habilitar as setas
de navegacao para selecionar o dispositivo desejado.
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Apbs pressionar “OK” teremos a seguinte mensagem:

[ USEFlash

Caso o processo de exportagdo ocorra sem percalgos teremos a seguinte tela:

: USE Flash i licdis caim

Se o processo nao for concluido com sucesso, vocé verd uma mensagem informando o erro, nesses casos
recomendamos utilizar outro dispositivo de armazenamento ou formata-lo.

De volta ao menu Exportar, pressione a opgao “Por Periodo”:

- EupcrarRrlaades Espmaen Osade: A6 —  Fxparaor Fekmnos Espoca Usado: 00w

Deyde o comego . 1o Dewgde o comeco

i
&

Par Periodo For Feriodo

Ultimos 30 Dias Ultimes 30 Diss

FELRE

Witima Jamana Ultima Sensana

o|m|a e -
24441
R|e|e e |

m
]
a

Nesse ponto vocé deve inserir a data de inicio e a data de fim para que o sistema procure 0s registros nesse periodo.
Por padréo o sistema auto completa as datas com o ciclo mais antigo e o mais recente.

Pressionando “OK” voltamos a tela de selegao de dispositivos e 0 processo restante para exportar segue os mesmos
passos da pagina 19.
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Pressione a opc¢do “Ultimos 30 Dias”:

Degde o comeca

Por Periodo

LITtmces 30 Das

Ultima Samana

O sistema ir4 procurar as ocorréncias dos ultimos 30 dias nos ciclos executados.

Pressionando “Ultimos 30 Dias” voltamos a tela de selegéo de dispositivos e o processo restante para exportar segue
0S mesmos passos da pagina 19.

Pressione a opg¢do “Ultima Semana’:

Degde o comeca

Por Periodo

LITtimces 30 Dias

Ulilma Semana

O sistema ird procurar as ocorréncias da Ultima semana nos ciclos executados.

Pressionando “Ultima Semana” voltamos a tela de selecéo de dispositivos e o processo restante para exportar segue
0S mesmos passos da pagina 19.

Caso nao haja nenhum registro de ciclo, na data especificada, nos ultimos 30 dias ou na Ultima semana, teremos a
seguinte mensagem:

Buscar pq  Henbum Registes Localizads

Exporlar
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Alteracdo dos Programas:

As alteracdes de programa s6 podem ser realizadas através da senha de Supervisor. Estando na tela principal

pressione “Programar Autoclave” para iniciar as alteragdes:

104.2°C
2.40 0.80

Autoclsve

; Fecha  Vapor
Porta 1 Porta Elétrico Técnlcos

104.2°CT~
240 B

Awe  Fecha ﬂ] Esc O m( E Voltar

Porta 1 Porta 1

Digitando corretamente a senha teremos acesso ao menu Programac¢do. Nesse menu podemos acessar qualquer
ciclo para alterar suas predefinicdes, também no canto superior direito temos acesso ao menu opg¢des.

» Pacotes ¥ Borrachas

' InsLCx Paquenas ‘.: ' Liquidos

; Inst.Cx. Grande S Mat. Scnsiveis
! Bowie Dick S Vidrarias

Prion S Laak Test
Voltar

" Livre 1

Livie 2

| Livre 3
' Livre 4

I Livie 5

¥ Livre 6
2 Livre 7
‘Livre 8
S Livre 9

‘Livre 10

R. Antonio Marques Flores, 176 — Sorocaba - SP - CEP 18035-130
email : amcp@amcp.com.br
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Pressione “Opgdes” para acessar o menu Opgodes:

Dentro do menu Opg¢Bes podemos alterar a senha do supervisor, nome dos operadores, nome dos ciclos, data e
hora, pardmetro de FO, tempo de uniformizacao e o tipo de abertura de porta.

Fenha Supendsor Tempe de Unilfarm.: 0015

Hearm dos Abrir Pora: Aulemalico
Op=radores

Home Siglns Unidade: de REQE

Nata’Ham Conliguraghies de [P

Pardmalra FO

Para alterar a senha do supervisor pressione “Senha Supervisor”, insira a senha atual, em seguida insira a nova
senha.

Zemha Fuperdsor

Senha Supervlsor

Mo dos
Op=radores

Home Ciglns Home Ciglns

Oain’Ham

Oain/Horm

Pardnmslra FO Pardnialra FO

Para alterar os nomes dos operadores pressione “Nome dos Operadores”, insira o0 nimero de operador desejado e
pressione OK em seguida insira 0 nome desejado e pressione OK.

OFERADOR_Z

Nain Ha

Pardnialoa FO

E por fim insira a senha desse operador e pressione OK. Caso a senha ja esteja em uso a seguinte mensagem
aparecera.
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Modilicar Rames de Opemdores

Saenbn Superdsor Tempe de Unilorm.: 0618 Pacotes Barrachas

Home dos Ahrir Prna: Ausomarles InsiCr. Pogucnas Liquidos
Operadores

Hame Cicke Unidads de REDE Inst.Ce. Grande Mat._Sensivcis

Dzia'Hora Canliquracées de [P Eomic ok Vidrarias

Pardmetra FO Flazl

. Aremarbo&H@eEm

Fenha Fapendsor Tempe de U niform.: 0015
Data'Hora Atual 14:38:42 21,06:2017

Home daos Abrir Fora: Manual
O peradores &leror Data

Home Ciclos Unidadr: dr REQOE

Batn’Ham Conliguraghies die 1P

Pardnislra FO

Para alterar a Data pressione “Alterar Data”:

R. Ant6énio Marques Flores, 176 — Sorocaba - SP - CEP 18035-130 Fone (15) 3218-1326
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Allerar Data

Altarar Hora

Para alterar o Parametro de FO pressione “Parametro FO”.

= Parametro Z: 10

Para alterar o parametro Z pressione “Parametro Z”, apds inserir os dados pressione “OK” para confirmar.

- Parametro Z: 10

Para alterar o Tempo de Uniformizéééo pressione “Tempo de Uniform”. Insira o tempo desejado e pressione “OK”.
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Senha Supenvisor

| Horme dos
Cperadores
" Nome Cicles

" Daw'Mam

| Parimslia FO

Para alterar o tipo de abertura de porta pressione “Abertura: Manual” ou “Abertura: Automatica” para abrir
manualmente ou Automaticamente respectivamente.

Senha Supevisor Temps de Unilerms 015

Fenha Supsrdsor Tempe de Unifarm.: 0015

Aberr Pora: Manual Abrir Pariac Bulsmal oo

Home Siglns Unidade de REQE Home Cialns Unidade de REDGE

Data’Ham Ganliguraghes de 12 Umia’Hora Canfiguragses dr: IP

Pard malra FO Paraimlic Fl

Clicando em Unidade de Rede, temos a op¢édo de mapear um computador na rede para exportar os relatérios de
ciclo. Veja abaixo:

Inddade de AEGE

Lenka Superdsar Tempe de Unilam.: 415

Ho dos Ahrir Pona: Manual
Qprradores

Exgporal Lodal 4o Rede
Home Cickes Ynidads de REDE

DaiaHora Conliguracies de |P
Lical du Fesle Mandal
Parimeta FO

Temos entdo as opgBes Explorar Local de Rede e Local de Rede Manual, clicando no primeiro o sistema ira mapear

0s computadores disponiveis e suas pastas compartilhadas e mostrara abaixo também h& uma seta para navegar
para pastas anteriores.

Ja ao clicar na opgéo Local de Rede Manual, iremos para uma tela com outras duas opgoes, “Alterar Local de Rede”

onde se especifica um enderecgo de algum computador na sua rede e a outra opcéo “Testar Local de Rede” que
verifica se o local de rede digitado anteriormente esta acessivel. Veja abaixo:

Unilladbs ¢ AEDE

Explerar Local de Fesde

Local de Rade KMarnual Thater Lol de Firde

email : amcp@amcp.com.br Fone (15) 3218-1381
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Especificando o local na rede. Para testar o local digitado pressione “Esc” e depois “Testar Local de Rede

Almrar Lacal de Frdi

Thitar 558 dn Frds

Froigramar doklave

Parmins Borrachas

Il 2. Pag simnas Liquidaos

InetCa_Granda Mat,_Sensivein

Boriz_Dick Vidrarias

Para modificar algum parédmetro pressione o botdo azul a esquerda do pardmetro a ser modificado. Insira o valor
desejado e pressione “OK”, para confirmar alteragées pressione “OK” no canto inferior direito, ou para cancelar
alteracdes pressione “Voltar”. Atencéo para a informacgdo no canto superior direito que diz se os tempos sdo em
HORAS: MINUTOS ou MINUTOS:SEGUNDOS.

A——r)
Clclo: Pacotes Tempos em: mi
= Pra-Vacuo Pulsante: Sim = Canal de Controle Temp. 1
B9 Termp. de Esterilizacio: 134 B9 F. max. Cam Int 2.50
< Tempo de Esterllizacio: 10:00 S Vacuo 1:-0.72
! Tempo Sec.: 20:00 =] Pressao 1: 0.80
Tempo Resir.: 00:00 B vacuo 2-0.72
™ Prossio Cam. Intema: 2.20 W9 Prassao 2: 0.80
Pressao Cam. Ext.: 250 " Vacuo x-0.72
Press3o Min. Cam. Inter= 1.00 OK

M Pulso Extra Pré-Vicuo: 0

No menu de presets é possivel alterar 0s seguintes parametros:

Pré-Vacuo Pulsante (Sim ou N&o) -> se faz a fase de Pré-Vacuo

Temp. de Esterilizag@o -> Temperatura durante a esterilizacdo

Tempo de Sec. -> Tempo de duragéo da fase Secagem

Tempo Resfr. -> Tempo de duracéo da fase de resfriamento

Pressao Cam. Interna -> Pressédo de controle da cAmara interna durante a fase de esterilizacao
Pressdo Cam. Extr. -> Presséo de controle da cAmara externa durante todo o ciclo

Pressdo Min. Cam. Intera -> Gera um alarme caso a presséo da cAmara interna fique abaixo do preset
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durante a fase de esterilizacao.

e Pulso Extra Pré-Vacuo-> Numero de pulsos extra de Pré-Vacuo

e Canal de Controle Temp. -> indica qual canal de temperatura sera utilizado para controle da camara interna
e para calculo de FO.

e P.Max. Cam. Int. -> Define valor maximo de trabalho para camara interna. Aborta automaticamente caso a

pressao da camara interna ultrapasse esse valor durante o ciclo.

Vacuo 1 -> Define valor do vacuo para 1° pulso de vacuo (fase Pré-Vacuo)

Presséo 1 -> Define valor da presséo para 1° pulso de presséo (fase Pré-Vacuo)

Vacuo 2 -> Define valor do vacuo para 2° pulso de vacuo (fase Pré-Vacuo)

Pressao 2 -> Define valor da pressao para 2° pulso de presséo (fase Pré-Vacuo)

Vacuo 3 -> Define valor do vacuo para 3° pulso de vacuo (fase Pré-Vacuo)

De volta ao menu Principal, podemos escolher se o aquecimento sera elétrico ou a vapor. Pressione “Vapor Elétrico”.

104.2°C
240 080

Abre  Fecha  Vapor - Dados g
Porta1 Porta 1 Elétrico  Técnlcos

Em seguida teremos, a opgao para alterar para linha de vapor, pressione “Sim” para alterar, veremos um aviso
confirmar a alteracéo e retornar ao menu Principal.

Programar
Autociaye

Programar

Oados Fechd Oedos
LUk Poria 1 Eiric Tecnicos

Tecnicos

Vohar

Em seguida teremos, a opc¢éo para alterar para vapor elétrico, pressione “Sim” para alterar, veremos um aviso
confirmar a alteracdo e retornar ao menu Principal.

. Npnu Frincinn

Iniui
um

=> BT

Programar

AUnociaye Autociave

Elérrica Selecionrado

Oados
Elétrica  Técnicos

Para verificacdo dos estados das entradas analdgicas pressione “Dados Técnicos”.
No menu “Dados Técnicos” é possivel visualizar os canais de temperatura definidos em “Manutengao-> Presets ->
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Geral -> Numero de Canais de Temperatura” (a partir da versdo 2.30), valores de pressdo da camara interna e
externa, o status dos niveis alto e baixo e se a resisténcia esta ou néo ligada.

cesso remoto ativo_______Dados Tecnico:
Data/Hora: 10:47:11 05/03/2021 IP: 192.168.0.159 IP Ext.189.5.4.203

132.5°C

2.40 212

Nivel Alto: Atingido
Nivel Baixo: Atingido
Resistencias de Aquecimento Ligados

Menu de Manutencgao:

Existem parametros de operagéo do equipamento que s6 devem ser acessiveis ao fabricante, para tanto devemos
estar no menu inicial:

Pressionando “Manutencgao” teremos:

A senha de fabrica é 56789, insira e teremos:

o remoto ativo Jogue num parametro para modificar
i Entradas Analogicas
= Entradas Digitais
= Saidas Digitais
M Presets
M ofisets

- Manutencao Preventiva

Para verificarmos o estado das entradas analdgicas, pressione “Entradas Analdgicas”, como segue nesse menu
temos as mesmas informagGes do menu Dados Técnicos.
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Acessoremotoative ____Dados Tecnico

Data/Hora: 10:47:11 05/03/2021 1P: 192.1 IP Ext.189.5.4.203

132.5°C

Nivel Alto: Atingido
Nivel Baixo: Atingido
Resistencias de Aquecimento Ligados

www.amcp.com.br

As temperaturas e pressdes também podem ser visualizadas pelo display da unidade de comando. Utilizando as

teclas vocé pode navegar pelos canais de leitura.

Visualizando Estado Entradas Digitais:

Para voltar ao menu anterior, pressione a tecla “OK”. Para verificarmos o estado das entradas digitais, pressione

“Entradas Digitais”, e teremos:

L Entradas Digitais
Nivel Alto: Atingido

Nivel Baixo: Atingido

Sensor Porta 1 Fechada: Acionado
Sensor Porta 2 Fechada: Acionado
Sensor Porta 1 Aberta: N&o Acionado
Sensor Porta 2 Aberta: Nao Acionado
Botdo Abre Porta 2: Nao Aclonado

Botdo Fecha Porta 2: Nédo Acionado

|‘—‘ a

Testando as Saidas:

Pressione “OK” para voltarmos ao menu anterior. Se agora pressionarmos “Saidas Digitais”, teremos a seguinte tela

no display:

Bumba de Agua:
Linha de Yapor
Resbadnels:
Bamaa de Ve
Valv, de Ar:
Vahde Esl:

Valy, de Vaparn CESL WKGADD

v, Desearge

Feshar Porla 1: CESL HRADD

dbrir Porim 1 2

Dl Forta 1:

THAYAH F1:
Fechar Porla 2:
Abrr Pona Z:

D zarmynr Pamn 20 OS5 KeADD

TRANMAR = OESL WaA M

Para ligarmos ou desligarmos um determinado ponto, basta pressionar a saida correspondente na tela.
Se a saida estiver ligada, a mesmo sera desligada. Se a saida estiver desligada. A mesma sera ligada.
Esta fungao nos permite testar as saidas de 1 a 8, para testar as saidas de 9 a 16, pressione “OK”.

email : amcp@amcp.com.br

R. Antonio Marques Flores, 176 — Sorocaba - SP - CEP 18035-130

Fone (15) 3218-1326
Fone (15) 3218-1381

-30-



’Al “‘u— Eletrénica Industria e Comércio EIRELI EPP

Technology by your side ELETRONICA www.amcp.com.br
Caso queira retornar ao menu principal pressione “OK” no menu Saidas Digitais 02.

Pressionando-se agora “Presets” teremos acesso ao menu de presets, como segue:

B senha de Manutencio

¥ Tipo de Impressora: SPIRIT

Nesse menu é possivel alterar o tipo de impressora utilizada, basta pressionar “Tipo de Impressora” para alternar
entre o modelo SPIRIT ou FH-190. Nao é necessario reiniciar 0 equipamento, para confirmar alteracdes pressione
“OK” até voltar a tela inicial.

Pressione “Geral” e teremos a configuracao de presets gerais:

Contr. por Temperatura
Numero do Controlador: 1
0 hum. Portas: 2

= Numere de Canals de Temperatura: 1

-7 Idioma: Portugues

™ Fabricane
" Desligar Resistencia na Secagem: Sim

é Confliguragdes de IP > e
R o

@0 Excluir Ciclos

Pressionando Configuracdes de IP temos as seguintes opc¢des:

qumgac=s dr [P

Ao clicar em DHCP e se o dispositivo ja estiver nessa configuragcdo. Senao o sistema lhe questionara se quer ou nao
alterar a configuracdo de rede para DHCP.
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Gonfigumpacs dr [F

17

Massara de Rede: Masara de He

Galcway Gateway:

Clicando em IP Fixo é possivel configurar um IP estatico para seu dispositivo. Veja acima:

Um teclado numérico se abrira, serd necessario digitar o IP, Mascara de Rede e o Gateway. Ap6s inserir os dados da
sua rede, serdo apresentados os dados inseridos para confirmagdo. Veja abaixo:

@ algum problems ma rede, Caso haja algu
reinicie o equipemenia com presels de fabrica reinicie o 2qui

oK Vohar
Pressionando “OK” confirme pressionando “Sim” ou “N&o” para cancelar.

De volta ao menu Opc¢oes:

Pressionando “Escala do Transmissor de Pressao” vocé alternaentre -1a5/-1a3

O numero de controladores pode variar de 1 a 8, o nimero de portas entre 1 e 2, ja 0 nimero de canais de
temperatura possui o intervalo de 1 a 6.

Pressionando “Idioma” vocé alterna entre Portugués, Inglés e Espanhol

Pressionando “Fabricante” vocé altera o nome ou senha do fabricante. Para acessar esse menu vocé precisara da

senha padrao do fabricante que é “33333”.

h? Nome do Fabricante
Senha Fabricante

" Presets de Fabrica

= Nome Clients

? Numero de Serie

= Alterar Logo de Abertura

Ja no menu do Fabricante pressionando “Nome do Fabricante” vocé altera o nome do fabricante.

Veja abaixo:
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AMCP Eletronica

Digite o nome desejado e pressione “OK” para confirmar ou “ESC” para voltar ao menu anterior.

Para alterar a senha, basta pressionar “Senha do Fabricante”. Sera solicitado a senha atual do fabricante.

Em seguida sera solicitado a senha nova. Pressione “OK” para confirmar alteragdo ou cancelar para voltar ao menu
anterior.

De volta a tela do Fabricante, temos a opgao “Presets de Fabrica”, ao pressionar teremos a seguinte tela.

Pacotes Leak Test
Inst.Cx. Pequenas Fechamento Porta: Um Toque
Inst.Cx. Grande Abertura de Porta: 01:00

Bowie Dick #8 Travamento de Porta: 00:50
Prion #8 Fechamento de Porta: 01:00

Borrachas Tipo de Guarnicao: Macaco

Liquidos o Tempo de Aquecimento: 35:00

Mat. Sensiveis o Tempos Programas em: MM:SS

Vidrarias Numero de Portas: 2

Voltar

Pressionando qualquer um dos programas disponiveis vocé terd acesso aos parametros iniciais de cada programa,
esses serdo os valores padrdes se o controlador for reiniciado com valores de fabrica.

Entre os parametros temos dois que se destacam:
e Fechamento Porta
—Um Toque: As portas serdo fechadas com apenas um toque no botdo FECHA PORTA
— Bi manual: Seréa necessario manter o botdo FECHA PORTA pressionado até o total fechamento
da porta.

e Tipo de Guarnicéo

— Macaco: Sistema de travamento das portas feita por atuador linear (Macaco)

— Pneumaética: Sistema de travamento das portas feita por guarnigcdo pneumética. Nesse caso a
saida 9 (Motor Fecha Porta 1) e saida 13 (Motor Fecha Porta 2) permanecem acionadas apés o total
fechamento das portas além de ligar a bomba de vacuo toda vez que for necessario destravar uma das
portas.

Pressionando “Pacotes”, teremos as mesmas opcdes de alteracdo dos presets dos programas e uma a mais a direita
temos a opcédo de Descarga durante o Pré-Vacuo, que lhe permite escolher entre usar a valvula de descarga ou
apenas a bomba de vacuo para fazer descarga de pressao.
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Tempos em: mm:ss
Pré-Vacuo Pulsante: Sim B vacuo 1:-0.72
Temp. de Esterilizacdo: 134 @ Ppressio 1: 0.80
Tempo de Esterilizagao: 10:00 8 vacuo 2: - 0.72
Tempo Sec.: 25:00 Pressio 2: 0.80
Tempo Resfr.: 00:00 Vacuo 3: - 0.72

Pressao Cam. Interna: 2.20 )  Pulso Extra Pré-Vacuo: 0

Pressao Cam. Ext.: 2.50

Pressao Min. Cam. Inter.: 1.00
P. Max. Can. Int.: 2.50 OK Veltar

Por padrdo € usada a valvula de descarga até uma pressao segura para a bomba acionar o vacuo.
De volta a tela do Fabricante, na opgéo “Nome do Cliente” (A PARTIR DA VERSAO 2.25), é possivel definir o nome
do Nome do Cliente em que o equipamento esté instalado. Esse nome sera impresso no inicio de cada ciclo.

HOSPITAL

(A PARTIR DA VERSAO 2.25)

Pressione “OK” para salvar e “ESC” para retornar.

Na opgao “Numero de Série” (A PARTIR DA VERSAO 2.25), é possivel definir o nimero de série da Autoclave. Esse
ndmero seréd impresso no inicio de cada ciclo.

(A PARTIR DA VERSAQ 2.25)

De volta a tela do Fabricante, temos a op¢éo “Alterar Logo de Abertura”. Nesse menu é possivel trocar o Logo que
aparece na inicializa¢do do equipamento. Para isso, basta salvar no pendrive uma imagem que obrigatoriamente
deve esta no formato jpg nomeado como logo e com tamanho maximo de 800x480 pixels. Com a imagem ja no
pendrive, insira o pendrive na porta USB do equipamento e em seguida confirme a alteracédo através do botdo OK,
aguarde até a reinicializacdo completa do equipamento e pronto.

Agora pressionando “Tempos” teremos acesso a tela de programacgéo dos tempos inerentes aos ciclos:

R. Antonio Marques Flores, 176 — Sorocaba - SP - CEP 18035-130 Fone (15) 3218-1326 -34-
email : amcp@amcp.com.br Fone (15) 3218-1381




’Al “‘u— Eletrénica Industria e Comércio EIRELI EPP

Technology by your side ELETRONICA www.amcp.com.br

Pressdes

Senha de Manutencao

B Geral

| ’ Tempos

= Tipo de Impressora: SPIRIT

Range Abertura Valvula de Esteriliza. Eiﬁ

Veja abaixo os tempos disponiveis para programacao:

o remotoativo_____Parametrosdefempo
o= Abertura de Porta: 01:00
= Travamento de Porta: 00:50
8 Fechamento de Porta: 01:00
? Tempo de Aquecimento: 35:00
= Tempo de Pré-Vacuo Vacuo: 15:00

= Tempo de Pré-Vacuo Pressao: 10:00

= Tempo maximo do Gerador de Vapor: 00:00

8 Tempo Retardo B. Agua: 00:30 W @

Clicando no icone azul a esquerda da descricdo do tempo desejado é possivel fazer a alteragdo do valor padréo de
fabrica, sendo:

e Abertura de Porta: Tempo maximo para abertura ou fechamento de porta (P1 e P2).

e Travamento de Porta: Tempo maximo para travamento ou liberagdo da porta (P1 e P2).

e Tempo de Aguecimento: Tempo maximo para que a camara interna atinja a temperatura de trabalho
durante a fase de aquecimento.

e Tempo de Pre-Vacuo Vacuo: Tempo maximo para camara interna atingir valor de vacuo pré-definido
durante a fase de pre-vacuo.

e Tempo de Pre-Vacuo Pressdo: Tempo maximo para camara interna atingir valor de pressao pré-definido
durante a fase de pre-vacuo.

e Tempo Maximo do Gerador de Vapor: Tempo maximo para cAmara externa atingir valor de pressao pré-
definido antes de iniciar o ciclo. (Definindo em 0, ndo sera gerado alarme).

e Tempo retardo B. Agua: Tempo em que a bomba d’agua permanece ligada apés completar o nivel do
gerador de vapor.

Pressionando a SETA temos (A PARTIR DA VERSAO 2.42):

L Parametros de Tempo

Intervalo de Limpeza Ger. Vapor(horas): 00

= Tempo Estabilizacao Vacuo (Pré-Vacuo): 01:00
= Tempo Estabilizacao Pressao (Pré-Vacuo): 01:00
= Tempo de Porta Entreaberta 00:04

(A PARTIR DA VERSAO 2.42)
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e Intervalo Limpeza Ger. Vapor: Intervalo em que a limpeza do gerador de vapor é realizada
automaticamente. O tempo desse parametro é definido em horas (definindo em 0 a funcéao fica
desabilitada), que corresponde as horas de trabalho da maquina, ou seja, a cada X horas de
trabalho a limpeza do gerador de vapor é realizada da seguinte forma:

= Com a autoclave em stand-by, desliga-se a resisténcia, esgota-se toda a agua/vapor do gerador,
feito isso, apos 30 minutos, volta-se o controle normal do gerador de vapor.

N&o é possivel realizar qualquer operagcao durante o processo de limpeza.
A SAIDA 2 (linha de vapor) é utilizada para essa operacao, ficando indisponivel para
outros fins.

>
2>

e Tempo Estabilizacdo Vacuo: Tempo para estabilizar vacuo na fase de Pré-Vacuo

e Tempo Estabilizacdo Press&o: Tempo para estabilizar pressdo na fase de Pré-Vacuo.

e Tempo Porta Entreaberta: Abre automaticamente a porta 2 pelo tempo programado ao fim de cada
ciclo.

Pressione “Voltar” para retornar.
Range de controle da Valvula de Esterilizag¢&o:
Agora pressionando “Range Abertura Valvula de Esteriliza.” Teremos acesso a tela de controle da valvula de

esterilizagc&o durante o ciclo. Esses valores séo referenciados pelo preset do ciclo. Exemplo: se o preset de
temperatura de esterilizacdo do ciclo foi definido em 134°C, o controle sera feito de 134,5°C a 135,0°C

L Hange Valvuks de Esieriliza

Fecha Valvula com : 1.0° € acima da preset

Abre Vavula com : 0.5°C acima do preset

Pressione “OK” para retornar.

Agora pressionando “Offsets” teremos acesso a tela de Offsets:

80 rem ivo Offset Pressoes/Temperatura
Offset Press. Cam. Ext.: 0.00

Offset Press. Cam. Int.: 0.00

Offset Temperatura (121°C) : 0.0°C i

Offset Temperatura (134°C) : 0.0°C i

Pressao da Cam. Ext.: 2.52
Pressao de Cam. Int.: 2.16

Temperatura: 132.7 °C
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Temos acesso aos offsets de presséo e de temperatura nesse menu. Além da visualizacao desses dados em tempo
real.

Temperaturas (A PARTIR DA VERSAO 2.30):

e Offset Temperatura (121°C): Offset valido para programas com preset de temperatura de
esterilizacdo definido em 121°C

o Offset Temperatura (134°C): Offset valido para programas com preset de temperatura de
esterilizag&o definido em 134°C

Pressione “OK” para salvar os Offsets.

Manutencéo Preventiva (A PARTIR DA VERSAO 2.30):

Cesso remoto alvalogue no Parametro p/ Alterar
Saida |Acionamentos | Alarme \

Valv. L. de Vapor 0 3000 |ZERAR

Valv. de Ar ' |000 |zERAR

Valv.de Est. 3000 |ZERAR

Valv. Descarga 3000 [ ZERAR

Valv.de Resfr. [000 | ZERAR |

0
0
0
0

Na primeira tela é possivel verificar quantas vezes uma valvula foi acionada e definir um valor de alarme para
manutenc¢do preventiva do item.

| | Alarme | !

Bomba d'Agua i | 3000 |ZERAR |
Bomba de Vacuo | 0.00 | 3000 |ZERAR |
0.00 | 3000 iZERAR]

0.00 | 3000 |ZERAR |

| 000 | 3000 |zERAR |

Na segunda tela é possivel verificar o nUmero de horas de trabalho dos motores e resisténcia da Autoclave e definir
um valor de alarme para manutencgéo preventiva do item.

= Sempre que o valor de alarme for definido em 0, ndo havera aviso de manutencao.
= Os avisos de manutenc¢éo aparecerdo no MENU PRINCIPAL, e s6 sumirdo apés zerar o
contador nas telas a cima.
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Mensagens de erro:

1. Problema de Comunicacéo:

O equipamento é composto de duas partes, um console de programacao e uma unidade de comando. Caso o
console de programacao nédo consiga estabelecer contato com a unidade de comando, o display mostrara a
mensagem “UC Off Line” no menu Principal.

{nicka ——
Cum Relatérios
Ciclo

104.2°C-
248  -0.24

Fecha Vapor
Porta 1 Porta 1 Blétrico  Técnicos

Caso esta mensagem ocorra, 0 equipamento deve ser desligado e ligado novamente. Caso o problema continue,
chamar a manutencao.

2. Erro de Leitura de Transdutor de Presséao

Caso um dos transdutores de pressdo apresente defeito, no display do equipamento, ao invés da leitura de pressao
do referido sensor, sera apresentada a palavra “Erro”.

Autoclave

104.2°C
2 48 Erro

Atualizagdo de Software:

Sempre que houver uma atualizacé@o disponivel, sera emito uma mensagem antes do inicio da operagao e um botéao
com a opcao de atualizagao aparecerd no menu de Manutencao. Para atualizar o sistema, basta tocar no botao
“Atualizagédo de Software”, confirmar, e aguardar a reinicializacdo completa do controlador.
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Entradas Anakgicas
Entradas Digitais
Saidas Digitais
Presets

Ofl=zets

Atualizagao de Soltware

ATENCAO! NAO DESLIGUE O CONTROLADOR ANTES QUE ESTE
REINICIALIZE COMPLETAMENTE SOB RISCO CORROMPER A MEMORIA
DO EQUIPAMENTO, TORNANDO-O INUTILIZAVEL!

Acesso Web:

Para acesso WEB, tanto seu computador ou dispositivo mével, devem estar na mesma rede em que o controlador
estiver conectado.

Para acessar o gerenciamento Web da Autoclave digite o IP do dispositivo em seu navegador, assim que a pagina
abrir, digite o usuario e a senha.

Usuario: Supervisor, Manutencao, Operadores
Senha: 01234, 56789, *Varia de acordo com o Operador*

VA VAYA

Technology by your side ELETRONICA

Usudrio:

Nome de usuario

Senha:

Insira a senha

Depois de apertar Login vocé tera acesso a interface de acesso remoto do MEGA TC.
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<« C  ® Niosequro | 192.168.0.47/supervisorio.php * OB » 6 :

Acesso remotoativo____MEGA-CA TC
MEGA-Touch 12:58:09 06/09/2021

IP: 192.168.0.47
Ver.: 2.36

A partir dai o controle local e remoto s&o 0s mesmos.

Outras Opcoes:

Caso seja digitada a senha 99999, todos os valores de memoéria voltardo aos valores originais de fabrica (AMCP),
gue sao os seguintes:

Pré Vacuo

Pressao de Vacuo 1: -0.72 bar
Pressédo de Véacuo 2: -0.72 bar
Presséo de Véacuo 3: -0.72 bar

Presséo 1: 0.80 bar

Presséo 2: 0.80 bar

Controle por Presséao

NuUmero de pulsos extras de PV: 0
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Programas Pré Presséo Presséo Pressédo |°C Tempo Tempo Tempo
Vacuo C.Externa [C.Interna |Alarme |Esterilizac&o |Esterilizag8o |Secagem |Resfriam.
Pacotes sim 2,50 2,20 1,00 134 10:00 20:00 00:00
Instrumental Caixas | sim 2,50 2,20 1,00 134 10:00 25:00 00:00
Pequenas
Instrumental Caixas | sim 2,50 2,20 1,00 134 10:00 40:00 00:00
Grandes
Bowie Dick sim 2,50 2,20 1,00 134 03:30 03:00 00:00
Flash sim 2,50 2,20 1,00 134 05:00 10:00 00:00
Borrachas sim 2,50 2,20 1,00 134 08:00 15:00 00:00
Liquidos néo 1,80 1,20 0,72 121 30:00 02:00 00:00
Materiais Sensiveis |sim 1,80 1,20 0,72 121 15:00 15:00 00:00
Vidrarias sim 1,80 1,20 0,72 121 15:00 10:00 00:00
Leak Test:

- Tempo de Estabilizac&o: 05:00
- Tempo Leak Test: 10:00
- Presséo Leak Test: -0.70 bar

- Variacdo Pressédo: -0,04 bar

Nome dos operadores: OPERADOR 1 a OPERADOR 8
Senha de Manutencao: 56789
Senha do Supervisor: 01234

Senha do Operador 0: 000001

-Senha do Operador 99: 000100

Aquecimento: Elétrico

Comunicagao: Impressora

Escala de Presséo: -1 a 5 bar

Numero do Controlador: 1

NuUmero de Portas: 2

Numero de Canais de Temperatura: 1 (Obs.: Os canais ndo utilizados devem ser ligados ao COMUM)

Offsets: 0
Tipo de Abertura de Porta: Automético

Tempo maximo de abertura de porta: 01:00

Tempo maximo de fechamento de porta: 01:00
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Tempo maximo de pré-vacuo: 15:00
Tempo maximo pressdo PV: 10:00

Tempo maximo de aquecimento: 35:00

Tempo maximo vacuo c. Guarni¢do: 00:50

Z (FO)=10
Canal de Referéncia: S1

Exemplos de Impressao:

Ligando o aparelho: Mensagem impressa quando o controlador é ligado

AMCP Eletronica
MEGA-CA TC

MAC:B8:27:EB:D7:A1:CC
Rev.1.32b

OBS.: A revisdo do aparelho varia de acordo com o equipamento.

Ciclo abortado: Mensagem impressa quando o ciclo é abortado pelo operador

CICLO ABORTADO

DATA: 21/06/2017
HORA: 13:39

Tempo Total: 00:01

OP.:

Sup.:
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Exemplo de ciclo completo

e ——————
Pre-Yacun Pulsante! Sia
Tese, o Estert)izacio; 1
Temeo do Fstarilizacaol 65:3
Teseg do Secamen! 0000
Toano de Rosfriamento) 99:00
Pressan Casara Inkar,t 2,19

. A

.18

Canal de referercial T!

* INICIDQ DO CICLO *
DRTA: 27,05/2019

HORA: 16:57

it Oroacyn eitikskeire

g .5 27 2. ‘_"

8:81 32,9 2,58 2.52

6082 101,9 8.84 2.5

80:03 97,6 -2.48 2.55

04 197.2 2.5 2.9

09:85 199,9 8,27 2.52

seork fuecipento Hhkkerer

Teerg T1  Pind Pexi

005 184,5 -9.51 2.5

0995 101,6 -9.03 2.4

8007 1216 1.2 2.5

62:98 1316 1.9 2.5

ek Estorilizandy sk

Tearo T1  Pint Pext FB

M| 1N.I 2132.57 0.8

09 135,01 2,18 2.52 9.9

.18 14,5 2.87 2 /74

a1l 34,8 2,07 2,52 49.89
2 78

F@ Total: 82.78
rrinkh Doscaraz HEHRHS
Teaeo T  Pint Pext

M 1215.0 2132.%
R Sacagen HEEHEERRE
Tewd TL Pint Pext
612 16,4 0.3 247

01113 184,8 9.0 2,52
04 93,9 0,50 2,68 ¢

15 10,7 8,77 2.2 .

Eletronica Industria e Comércio EIRELI EPP
www.amcp.com.br
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Painel Traseiro:

Q 220 Vca
1A
MEGA-CATC
IHM
RS-485 RS-232
ucC Impressora
O
AR A A0 A .
A VAV )\ - g
lechnolagy by your slde kI F 1KONICA CGC: 63.916.357/0001-34
www.amep.com.br (15) 3218-1326

No painel traseiro existe uma etiqueta de identificacdo das conexdes existentes:

¢ No conector identificado como “RS-232 IMPRESSORA” é conectado uma comunicagao com a impressora.

e O conector identificado como “RS-232/485 UC/MICRO”, € um canal de comunicagao paralelo com a unidade
de comando e o micro.

e Uma entrada 110/220V para energizar o equipamento.
Um conector circular para conectar botoeira abre/fecha porta do lado limpo e um LED indicativo de fim de
ciclo.

e Na parte lateral temos 4 portas USB para conexdo de Pendrive ou outros acessorios e também uma porta
RJ-45 para conexdo a rede do cliente

O MEGACA-TC é produzido pela AMCP Eletronica Ind. Com. Ltda., sendo nosso principal objetivo, sua completa
satisfagdo com nosso equipamento, para tanto, nos colocamos ao seu inteiro dispor para quaisquer esclarecimentos.

Este aparelho é garantido por 24 (vinte e quatro) meses contra quaisquer defeitos de fabricacdo, desde que
respeitadas as condi¢Bes corretas de uso do mesmo.

Qualquer duvida contatar:

AMCP Eletronica Industria e Comércio Ltda.
Rua Antdnio Marques Flores, 176
Sorocaba - SP

CEP 18035-130

Fone: 15 3218-1326

Fax: 15 3218-1381
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