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Introdugao:

O controlador para Termodesinfectora TERMO-TC foi desenvolvido tendo como base a mais moderna tecnologia em
micro controladores resultando em um equipamento de alto desempenho, versatilidade e facil utilizagéo.

O Controlador TERMO-TC, permite a leitura de até dois pontos de temperatura, controla bombas hidraulicas, utiliza os
sensores de porta para supervisionar e controlar a abertura e fechamento, pode registrar os dados dos ciclos em
impressora especifica, Pen Drive e microcomputador, € indicado para aplicacdes em termodesinfectora que esteriliza por
agua sob temperatura controlada podendo executar multiplos ciclos.

A resolucéo da leitura de temperatura € de 1°C, os ciclos sdo altamente configuraveis e inteligente, o processo de
esterilizacdo é monitorado com precisao, possui alarme para anormalidades de funcionamento. Pode ser configurado até
cem operadores distintos com senhas individuais personalizadas que faz identificacdo no registro de quem iniciou o ciclo,
estas senhas permitem ao operador o0 acesso somente as func¢des inerentes ao seu trabalho; existem ainda outros trés
niveis de senha a saber:

- Supervisor que permite mudar parametros do ciclo de operacao.

- Fabricante especifica para introduzir os pardmetros de nome a ser impresso no cabecalho.

- Manutencgéo utilizada por técnicos e pessoas autorizadas, acessa os parametros de configuracdes técnicas do
equipamento.

Ciclos:

Os ciclos de esterilizagéo realizados compreendem basicamente as seguintes fases:

1. Enchendo cuba de lavagem
Fase em que a cuba de lavagem é preenchida com agua.

2. Pré-Lavagem
Fase prévia a lavagem, com agua em temperatura ambiente, com possibilidade de execucéo diversas vezes.

3. Descarga
Fase de descarga da 4gua da cuba de lavagem, controlada por tempo.

4. Detergente
Nessa fase € acionada a bomba que insere o detergente dentro da cuba para solver na agua.

5. Lavagem
Fase de lavagem propriamente dita, controlada por tempo e com controle de temperatura.

6. Descarga
Fase de descarga da dgua da cuba de lavagem, controlada por tempo.

7. Umectante
Nessa fase é acionada a bomba que insere o umectante dentro da cuba para solver na agua.

8. Enxague
Fase em que a cuba de lavagem é preenchida com agua, aquecida e adicionado e feito o enxague dos materiais fase
controlada por tempo e temperatura. Pulsante para facilitar secagem interna de tubos.

9. Descarga
Fase de descarga da dgua da cuba de lavagem, controlada por tempo.
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10. Termo desinfeccéo
Fase em que a cuba de lavagem é preenchida com 4gua, aquecida a temperatura de termo desinfecc¢éo.

11. Descarga
Fase de descarga da agua da cuba de lavagem, controlada por tempo.

12. Secagem
Fase de secagem do material, onde é controlada a temperatura do ar de secagem e aplicado vacuo

Operagao:

Ao ligarmos o equipamento teremos a seguinte imagem no display por alguns segundos:

Iemn ooy 7oy womeld e Sl

Em seguida teremos: o equipamento na sua tela de abertura, nesse nivel teremos todas saidas desligadas, nesse menu
também temos data/hora, o IP do equipamento e sua reviséo.

Fragrama

Ao pressione “Inicia Operag¢ao” o controlador ira procurar por atualizagdes, se ndo houver nenhuma a seguinte
mensagem sera mostrada na tela, nesse momento o nivel estaremos no nivel operacional.
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Maa Exisleimn AldaliZagoes

Disponiveis

Caso haja alguma atualizacéo disponivel, o dispositivo se mantera na tela de Abertura e teremos a seguinte mensagem.
Assim que for verificado que h& atualizac¢éo disponivel o sistema ira baixar o contetdo dessa atualizacdo. Veja abaixo:

TERKO TG

O tempo do processo de download depende do tamanho do pacote e de sua conexao com a internet.

Depois do conteido ser baixado teremos a seguinte mensagem:

Agora que o conteudo foi baixado ele esta pronto para ser instalado, esse processo leva cerca de 1 minuto.
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Aows 1130

Por fim apds a instalagdo o equipamento precisara reiniciar para colocar as alteragcdes em vigor.

A partir dai vocé tera acesso a diversas fungdes, iniciar um ciclo, relatérios, programar termo, abrir ou fechar portas,
dados técnicos e voltar para 0 menu de inicio
Estando no menu principal pressione Inicia um Ciclo para ter acesso aos programas disponiveis.

Instrumene:

Insir. &' Geg Fechar Pona
Pz Aberia

gilacac

Uma vez as portas estando fechadas pressionando Inicia um Ciclo teremos acesso a lista de programas.

Iniicia um Clicln

Tragueia -':IE!: AcEm
Iresi rumenial -Ir.r o Lubrf.

Irsir. & Eccagem -Dr:=r:i'|a & Scoogem

Ires. E.lpnr!—'.r::.'lgr-.-l wnnlicanan
T Sanevems -D.-:nd.-:.-lu
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1 - Ciclo de esterilizacdo Traqueia

4 - Ciclo de esterilizacéo Ins. Super Secagem
7 - Ciclo de esterilizag&o Instr. C/ Lubrif.

2 - Ciclo de esterilizagdo Instrumental

5 - Ciclo de esterilizagdo T. Sensiveis

8 - Ciclo de esterilizacdo Desoxida s/ Secagem
3 - Ciclo de esterilizacdo Instr. S/ Secagem

6 - Ciclo de esterilizagdo Secagem

9 - Ciclo de esterilizacdo Lubrificacédo

10 - Ciclo de esterilizacdo Oxidacéo

11 ao 21 — ciclos livres

Se pressionarmos Traqueia serd pedida a senha do operador que est4 utilizando o controlador, pressione OK para
confirmar

ApGs inserir a senha sera pedido que insira o Lote, pressione OK para confirmar ou caso necessite de algum ajuste
pressione Esc para cancelar.

Caso o lote escolhido ja exista, o sistema lhe dara a op¢éo de sobrescrever o lote existente ou escolher um lote diferente.

No proximo nivel temos a revisdo dos dados do ciclo, operador, lote e presets escolhidos. Nesse ponto caso esteja tudo
de acordo aperte OK, sendo aperte Voltar para cancelar.
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Conlimar Paameinos para Inisiar Giel

Temp. Lavagemr: D
Temg, Secager: O

Para voltar ao Menu Principal e recomecar o processo basta pressionar Voltar.

Para o equipamento entrar em ciclo, é necessario que todas as portas estejam fechadas.

Faesa: Pré Lavagam Tampa: 00:00

35°C 81°C
Completando Nivel q

Se o nivel da cuba néo estiver completo sera acionada a véalvula de entrada de agua até completar o nivel.

Inicio do Ciclo
Fase Pré-Lavagem e Drenagem

ok Fodandn

OotaHeora: O746:18 23,06 2017

OotaHora: 074754 23,08 2017

Faea: Pré Lavagam Tampo: 00:12 Faea: Dranagem

35°C 81°C 35°C

Lrset q

Durante a Pré-Lavagem ndo ha aquecimento, a Termodesinfectora realiza uma lavagem rapida a frio e depois faz a
Drenagem.

Fase Detergente e Lavagem
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OotoHeora: 07=49:37 23062017 OotaHera: O750:12 23062017

Faea: Datergenta Tampo: 00:01

Faea: Lavagem Tampo: 34:55

88°C  91°C

88°C 91°C
Aguecendo

Para a fase Detergente, € inserido na cuba uma solugéo detergente para preparar a agua para a proxima fase de
Lavagem.

Nessa proxima fase de Lavagem é necessaria temperatura de cuba controlada, caso a temperatura esteja abaixo, do
programado. A resisténcia de cuba sera acionada até a temperatura ser atingida para poder continuar o0 andamento do
ciclo.

Fase Lavagem e Drenagem

Cicla Rodanda

Fase: Lavagem Fase: ODrenagem Tempao: 0009

89°C 91°C

199°C

ARG

Atingida a temperatura, o ciclo continua.

Fase Umectante e Enxague

DotoHiora: 075494 23082017

Fase: Umactanie Tempo: 000G Faes: Enxague Tempo: 34:35

89°C 91°C 89°C 91°C
Aot t ‘: Aguecendo

Para a fase Umectante, € inserido na cuba uma solugdo umectante para preparar a 4gua para a proxima fase de
Enxague.

Nessa proxima fase de Enxague € necesséaria temperatura de cuba controlada, caso a temperatura esteja abaixo, do
programado. A resisténcia de cuba seré acionada até a temperatura ser atingida para poder continuar o andamento do
ciclo.

Fase enxague

Nessa fase € feito o enxague com 0 composto umectante sob o0 material que esta dentro da Termodesinfectora.
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BamHom: 07:58:28 230673017 BoioHora: 675444 23062017

Faee: Enxagua Tampao: 00:11 Faea: Enxagus Tampo: 34:55

89°C 91°C

199°C 90°C
Aborta Aguecendo q

Assim que o tempo se esgotar teremos:

Fase Drenagem
ApGs o0 Enxague é feita a drenagem da cuba.

Ciak Aodandn

Fase: Drenagem Tempo: 00:10

89°C 91°C
ek

Fase Termodesinfeccéo

Eiokn Aadando

BodaHora: O7-58:88 23.56:2017

ot Hom: 07:57:43 23063017

Faes: T. Dasinfac. Tampao: 34:536 Faee: T. Desinfac. Tampa: 00:09

89°C 91°C
Aguecendo q

199°C 90°C

Nessa fase a 4gua da cuba é aquecida até a temperatura programada e depois € feita a termo desinfec¢éo durante o
tempo programado.
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Fase Drenagem

Cioh Aodandn

Dol Haeda: 075848 23062017

Fase: Drenagem Tempao: 00:05

89°C 91°C
=

Ap0s a Termo desinfeccao é feita a drenagem da cuba para a proxima fase.

Fase Secagem

Clok Fadandn

Faea: Sacagem Tampao: 34:56 Faea: Sacagem Tampo: 00:11

88°C 199°C
s

89°C 91°C
Agquecendo ﬂ

A fase de secagem inicia a partir do momento que a temperatura de secagem € atingida, o tempo maximo para atingir
essa temperatura € de 35 minutos. Atingida a temperatura a fase de secagem inicia, nessa fase o um ventilador € ligado
para secar o material que foi esterilizado.

Apébs a secagem temos o Fim de Ciclo. Veja abaixo.

Caso esteja usando o tipo de abertura de porta manual, teremos a seguinte mensagem:

Fadande

OotaHora: 050708 2206 2017

FIM DE CIC,

Lip#rads para Retirada

de Matergal

Assim que a porta for acionada para abrir manualmente o processo de retirada de material seguira adiante.

Caso esteja usando o tipo de abertura de porta automatica, ndo ha necessidade de acionar nada, a porta sera aberta
automaticamente, teremos a seguinte mensagem:
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OotaHera: 050014 23062017 DamHerm: 05:00:87 220623017

FIM DE CIC,

= ;HHOF".'IHI'E Fil DE CIC

Abrindn Fans 2

LEBRINDD POATA 2!

Tempa:

A porta sera liberada e em seguida sera aberta. O mesmo processo ocorre na abertura manual.

Apbs a porta abrir, teremos a seguinte mensagem. Nesse momento ja podemos remover o material e iniciar 0 processo
de fechamento da porta.

Ao término do fechamento a porta sera travada, teremos a seguinte mensagem:

Cinh Fodandn

Apés o fim do ciclo ocorre a impressao que dentre outras informacgdes.
Se pressionado a tecla Aborta, o ciclo serd abortado e voltaremos ao menu principal:

Para executarmos os demais ciclos de esterilizag&o, basta apertar Inicia um Ciclo e selecionarmos outro programa da
lista. A Gnica diferenca com relacéo ao ciclo anterior séo os valores de tempos, temperaturas e pressoes.

Animacao de Ciclo:

Caso queira saber mais como é o funcionamento da termodesinfectora durante o ciclo pressione “>” (Seta direita).
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Pre-Lavagem | Completando Nivel Pre-Lavagem

Nesse menu temos informagdes de Temperatura, Fase atual e o tempo de cada fase.

Drenagem Lavagem | Completando Nivel
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Enxague | Completando Nivel Umectante

L B Lt

Termodesinfeccao | Aquecendo Termodesinfeccio

IF ="
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Drenagem Secagem | Aquecendo

| SN

Tempe: §:07

Fim de Ciclo - Abertura de Porta

Fim de Ciclo - Travamento de Porta

Abortando Ciclo:
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Durante a execucéo do ciclo o programa pode identificar alguma anormalidade. Sendo assim, a mesma sera mostrada
no display e o sonalarme comecara a bipar.
Em alguns casos o problema pode ser contornado sem abortar o processo, porém nem sempre isso é possivel.

Caso o operador queira abortar o ciclo por esse motivo ou outro qualquer, basta pressionar “Aborta” e teremos:

0 Hodandc
Tl Hoda: O54d:R3 23062017

Enquanto esta mensagem estiver no display, o equipamento automaticamente cuida para que a cuba seja drenada so
entdo o ciclo estara efetivamente abortado. Quando isso ocorrer voltaremos ao menu Principal.

Comando de portas:

O equipamento permite o0 comando da abertura e fechamento da porta 1. Este comando s6 é possivel enquanto o
equipamento nao estd em processo de esterilizagdo. A porta 2 € comandada externamente através de teclas mecanicas,
utilizando o conector circular localizado na traseira da IHM.

Estando na tela principal sdo possiveis os seguintes comandos:

Abre Porta 1
Fecha Porta 1

Para fechar a porta 1 pressione “Fechar Porta 1” e teremos:
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Uma vez a porta atingindo a posi¢ao fechada, o programa volta ao menu principal.
A contagem abaixo da mensagem mostra o tempo maximo para fechamento da porta.

Caso a mesma ndo feche neste tempo, o display mostrara um alerta indicando a ocorréncia deste problema para que o
operador tome as medidas necessérias.

Para abrir a porta faca de maneira analoga ao fechamento.

Relatérios:

Ao pressionar “Relatérios” o usuario tem acesso a todos resumos dos ciclos que foram feitos, além disso o usuario pode
exportar para um dispositivo de armazenamento externo e também imprimir qualquer ciclo.

Estando na tela principal pressione “Relatorios”.

L Ncnau Prindipal

LK

" HAclaardes Fspaco usadme 974
Reimprirmir ultimo ciclo

[‘lr-l'u
Buscar por periada

Buscar por koie

TC128’°C =163 ° C

Exporiar

A seguir temos as opg¢Bes Reimprimir dltimo ciclo, Buscar por Periodo, Buscar por Lote, Exportar. No topo a direita temos
o percentual de espaco usado para o armazenamento de ciclos no dispositivo.

Pressione “Ultimo ciclo”:
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Tumpa Dmcarge: ezl
T Urse-Sanlz: 9273
Tomge Savsgern BEW

AMCF Eltronica
TERML TC

A5 st v Bl T8 e

Favad 1Th

Tumpo Ersagus: =X
Tempa T.0zamtaa wed

' Teryge P | wengess 817

il Tra b
Operader: SFIRADCR &
Leisia

PR i LA A |

IMIEHY B CIELS
DATA: zzc201F
HORA 0306

Ternp T Rean'ze "2y

Tama | s o

Temos a seguinte tela, essa visualizacdo € uma cépia do registro de impressao, com as setas vocé pode navegar para
cima e para baixo no resumo do ciclo. Também é possivel imprimir a segunda via desse documento pressionando
“Imprimir”. Pressionando “Voltar” vocé voltara ao menu Relatérios.

De volta ao menu Relatérios pressione “Buscar por periodo”.

Aclaforics  Espaco usmadoe 4™

Relmiprimir uidmo clzla

Busear por prricdo

Buscar por late

Exparar

Teremos entdo a seguinte tela:

Reimprirmir ultimo cicl

2
5

 uwo of

Buscar por periada Buscar por perigda

Buscar por lois Buscar por kais

EES
FEEE

Exportar Exporiar

 ueo ef

o nla e -
o NG ®

o
w0
1]
1]
)
1]

Nesse ponto vocé deve inserir a data de inicio e a data de fim para que o sistema procure 0s registros nesse periodo.
Por padréo o sistema auto completa as datas com o ciclo mais antigo e o mais recente.

Pressionando “OK” temos:
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( 08:35:16 Lole: 202 )

Nesse ponto temos uma lista de todos os ciclos que foram executados no periodo especificado. Assim como na
visualizagéo temos os botbes de rolagem para navegar na lista, temos o botdo “OK” para selecionar um item e o botédo
“Voltar” para retornar ao menu Relatérios.

Pressionando “OK” temos a seguinte tela:

AMCP Eletranica
MEGA GA TG

LR s e o B
Foald 1Bl

Eidix Treseda
Dpera o AFERADCR 1
Letzia

Flimvsas e Copern diod 1

Tewmp T.Dsantse da

Tom= | sesm—

Aqui temos a visualizacéo do ciclo selecionado anteriormente.

Voltando ao menu “Relatorios” pressione “Busca por Lote”.

Rzimprimir ulimo cicle Rzimprirmir ulime cicle

Buscar por periada Buscar por pengda

Buscar por loie Buscar por kaie

Exporlar Exporlar

Insira o lote desejado para pesquisar os ciclos que foram executados com esse lote.
Pressione “OK” para entrar no visualizador de ciclos. Veja abaixo:
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AMCF Eleirénica
M GRTE

LA TS e ol o] A
LEST R ]

L 20062017 0730 ) G T quen
Ciperadur IPTAKONR_-
Lzin: |
RS s iy S |

De volta ao menu Relatérios, pressione “Exportar”:

neriar Relwanos  Espmen

Desde o comeco

Buscar por pericdo

LIltimice= 30 dias

Wliima semana

A funcao exportar oferece varias opcdes, vocé pode exportar desde o comeco, por periodo, os Ultimos 30 dias ou entéo a
Ultima semana. Pressione “Desde o comego”.

Esprrar B laancs

- [ USE Flash Disk Ji

Qualquer uma das op¢Oes anteriores ira leva-lo para essa tela, caso ndo haja nenhum dispositivo inserido sera pedido
gue vocé insira um dispositivo de armazenamento externo, apés inserir teremos a seguinte tela selecione o dispositivo
desejado e pressione “OK”, nesse ponto casa haja mais de um dispositivo o sistema ira habilitar as setas de navegagédo
para selecionar o dispositivo desejado.

Apos pressionar “OK” teremos a seguinte mensagem:
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Euporar Relafadns

[ USB Flash | Errotands
- 1003, (05

Caso 0 processo de exportacdo ocorra sem percalgos teremos a seguinte tela:

Euprriar Fclafarios

Se o processo nao for concluido com sucesso, vocé vera uma mensagem informando o erro, nesses casos
recomendamos utilizar outro dispositivo de armazenamento ou formata-lo.

De volta ao menu Exportar, pressione a opgao “Por Periodo”:

Exporiar Rclaindos  Espaco

Desde o comeco Dewde o comego
. =R T L2067

Huscar por periada I ! l Huscar por periodo I ! !

Ultimos 30 dias Ultimes 30 dizs

Ltima semana Ullima se mana

Nesse ponto vocé deve inserir a data de inicio e a data de fim para que o sistema procure 0s registros nesse periodo.
Por padréo o sistema auto completa as datas com o ciclo mais antigo e o mais recente.

Pressionando “OK” voltamos a tela de selec&o de dispositivos e 0 processo restante para exportar segue 0S mesmos
passos da pagina 19.

Pressione a opgdo “Ultimos 30 Dias”:
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Desde a cameca

Buscar por periodo

LIltimices 30 dias

Uliima =emana

O sistema ira procurar as ocorréncias dos Ultimos 30 dias nos ciclos executados.

Pressionando “Ultimos 30 Dias” voltamos a tela de selecdo de dispositivos e 0 processo restante para exportar segue 0s
mesmos passos da pagina 19.

Pressione a opgao “Ultima Semana’:

Exporiar Aclores  Espoco usadoce 470

Desde o comeco

Buscar por periada

Ullimeos 30 dias

Wllima se mana

O sistema ir4 procurar as ocorréncias da Ultima semana nos ciclos executados.

Pressionando “Ultima Semana” voltamos a tela de selegéo de dispositivos e o processo restante para exportar segue os
mesmos passos da pagina 19.

Caso nao haja nenhum registro de ciclo, na data especificada, nos ultimos 30 dias ou na Ultima semana, teremos a
seguinte mensagem:

Ullima se
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Alteragao dos Programas:

As alteracdes de programa sé podem ser realizadas através da senha de Supervisor. Estando na tela principal pressione
“Programar Termo” para iniciar as alteracoes:

Giclo

1 128°C 7=163°C
[

Ternwns .

Digitando corretamente a senha teremos acesso ao menu Programacéo. Nesse menu podemos acessar qualquer ciclo
para alterar suas predefinicdes, também no canto superior direito temos acesso ao menu opcdes.

T i - Srpngem - Oppéns
lisklriifmnilal - sir. o' Lulsidl.

Insir. 5 Secagem - Desxida & Secagem

Ins. Super Secage - Lubrilicacas

T. Bonsianis -El'll'ul".ﬂﬂ-

Pressione “Opgdes” para acessar 0 menu Opcdes:

Dentro do menu Opg¢Bes podemos alterar a senha do supervisor, nome dos operadores, nome dos ciclos e o tipo de
abertura de porta.
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S pervieo

Home dos
Operadores

Hamee dos Cicles

Abrir Porta: dutomatico

Senha
Suparvisos

Home dos
Cperadores

Homes dos Cicles

Abrir Porta: Automalico
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Senha
S parvisas

Home dos
O p=rad

Homes das Cicles

Abirir Porta: &utomalico

Para alterar os nomes dos operadores pressione “Nome dos Operadores”, insira 0 nimero de operador desejado e
pressione OK em seguida insira 0 nome desejado e pressione OK.

Senha
S parvisas

OPERADOR_100
Home dos
O p=radores

Homes das Cieles

Abirir Porta: Auiomaiica

E por fim insira a senha desse operador e pressione OK. Caso a senha ja esteja em uso a seguinte mensagem
aparecera.

Para alterar o nome dos ciclos pressione “Nome Ciclos”, escolha um ciclo para alterar
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Tiraag i -':'-E'I:E FEm
Instramental - Fr. o Lubril.

Homes das Cicles Insir. &' Becagem - Desyida =' Secagem

abrir Parta: Autnmatico Ins. Suprer Sccaon - Lubril ica oo

rsansivis [ Csidacas

Sanha
S parviaos

Home das

Qe

Homes dos Cicles

Abrir Poria: Sutomalico

Tronucia | 1 -I.':lnr_:E-r_'-
lisk FLiiviarlall - s, o' Lislai .

Iresir, & Secagwim - Desdida &’ Secagem

Ines. Super Secags - Lubrilicacan

T. Bensiaeis -EIII'L'II'!EE-

Para modificar algum parametro pressione o botdo verde a esquerda do parametro a ser modificado. Insira o valor
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desejado e pressione “OK”, para confirmar alteragdes pressione “OK” no canto inferior direito, ou para cancelar
alteracoes pressione “Voltar’.

L Togue em um parametro para modificar
Tempo Detergente: 00:13 &= Tempo Detergente 3: 00:00
Tempo Lavagem: 08:00 , Tempo T. Desinfec.: 08:00

Tempo Descarga: 01:00 - Tempo P. Lavagem: 03:45

Tempo Umectante: 00:13 &2 Tempo Detergente 4: 00:00
Tempo Secagem: 15:00 M Pre-Lavagem: 00
Tempo Enxague 01: 05:00

Tempo Enxague 02: 05:00 ™ Temperaturas

Tempo Enxague 03: 00:00

Tempo Enxague 04: 00:00

DalaMHoera: 805241 17418017

137°C 13B°C IF Fri 187 5_"'|.|."1'l
112°C 137°C

Pressione “OK” para retornar ao menu anterior

Menu de Manutengao:

Existem parametros de operacao do equipamento que s6 devem ser acessiveis ao fabricante, para tanto devemos estar
no menu inicial:

Pressionando “Manutengao” teremos:

Pragrama |

A senha de fabrica é 56789, insira e teremos:
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Entracos & naligjses

Entracas Digitais

Saidas Digilais

Presets

Offsels

Para verificarmos o estado das entradas analdgicas, pressione “Entradas Analdgicas”, como segue nesse menu temos
as mesmas informac¢des do menu Dados Técnicos.

171207
137°C
136°C
198<C

As temperaturas e pressfes também podem ser visualizadas pelo display da unidade de comando. Utilizando as teclas
vocé pode navegar pelos canais de leitura.

Visualizando Estado Entradas Digitais:

Para voltar ao menu anterior, pressione a tecla “OK”. Para verificarmos o estado das entradas digitais, pressione
“Entradas Digitais”, e teremos:

L Entradas Digitai
Nivel Alto: Atingido

Nivel Baixo: Atingido

Sensor Porta 1 Fechada: Acionado
Sensor Porta 2 Fechada: Acionado
Sensor Porta 1 Aberta: Nao Acionado
Sensor Porta 2 Aberta: Nao Acionado
Botédo Abre Porta 2: Nao Acionado

Botao Fecha Porta 2: Nao Acionado
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Testando as Saidas:

Pressione “OK” para voltarmos ao menu anterior. Se agora pressionarmos “Saidas Digitais”, teremos a seguinte tela no
display:

Saidas Digitais 01 Saidas Digitais 02

Abrir Porta 1: DESLIGADO

Bomba Saida Agua: DESLIGADO

Bomba Lavagem: DESLIGADO Destravar Porta 1:  DESLIGADO

Bomba Deter. 1: DESLIGADO TRAVAR P1: DESLIGADO
Bomba Deter. 2: DESLIGADO Fechar Porta 2: DESLIGADO
Entrada H20: DESLIGADO Abrir Porta 2: DESLIGADO
Ventilador: DESLIGADO Destravar Porta 2: DESLIGADO

Resist. Cuba: DESLIGADO

TRAVAR P2: DESLIGADO

Resist. Secagem: DESLIGADO Bomba Deter. 3: DESLIGADO

Fechar Porta 1: DESLIGADO Bomba Deter. 4: DESLIGADO

Para ligarmos ou desligarmos um determinado ponto, basta pressionar a saida correspondente na tela. Se a saida
estiver ligada, a mesmo sera desligada. Se a saida estiver desligada. A mesma sera ligada.

Esta funcdo nos permite testar as saidas de 1 a 9, para testar as saidas de 10 a 16, pressione “OK”.
Caso queira retornar ao menu principal pressione “OK” no menu Saidas Digitais 02.

Pressionando-se agora “Presets” teremos acesso ao menu de presets, como segue:

Senha de Manutencgao
Opgoes
Tempos

Tipo de Impressora: SPIRIT

Nesse menu é possivel alterar o tipo de impressora utilizada, basta pressionar “Tipo de Impressora” para alternar entre o
modelo SPIRIT ou FH-190. Nao é necessario reiniciar o equipamento, para confirmar alteracdes pressione “OK” até
voltar a tela inicial.
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Pressione “Opgdes” e teremos a configuracdo de presets gerais:

Doarmmse Aewe rs

Nuwnero do Conbralador 1

Nirmem de Pa s ¥

Idlmmin: Foruogmes

Fahncanmis

Configumcses de IP

A osmose reversa faz a filtragem de agua acontece através de um processo quimico no qual ha grande aplicagao de
presséo para atingir a inverséo no sentido do fluxo de filtragem. Pressionando Osmose Reversa vocé altera para o
estado desejado.

O numero de controladores pode variar de 1 a 8, o nimero de portas entre 1 e 2.
Pressionando “Idioma” vocé alterna entre Portugués, Inglés e Espanhol

Pressionando Configuracfes de IP temos as seguintes opc¢oes:

fonfigumedcs de IF

Ao clicar em DHCP e se o dispositivo ja estiver nessa configuragdo. Sendo o sistema Ihe questionara se quer ou ndo
alterar a configuracdo de rede para DHCP.

Configuragacs de [IF

[ ™

= Mascara de Hedw: [ | Masara de He

Laakaiways Laata'wa'n

Clicando em IP Fixo € possivel configurar um IP estatico para seu dispositivo. Veja acima.

Um teclado numérico se abrira, sera necessario digitar o IP, Mascara de Rede e o Gateway. Apds inserir os dados da
sua rede, serdo apresentados os dados inseridos para confirmacgéo. Veja abaixo:
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» Conlinmar alleragoss 7

reinicia o aqui

Caso haje algum problema na rede,
reinicia o equipameania com presels de fabrica

]

Pressionando “OK” confirme pressionando “Sim” ou “Nao” para cancelar.

De volta a Opc¢des. Pressionando “Fabricante” vocé altera o nome ou senha do fabricante. Para acessar esse menu vocé
precisara da senha padrao do fabricante que é “33333".

Fabricant

= Alterar Nome Fabricante
Senha Fabricante
Presets de Fabrica

Y Nome Cliente

M Numero de Serie

Ja no menu do Fabricante pressionando “Nome do Fabricante” vocé altera o0 nome do fabricante.

Veja abaixo:

AMCP Elelraonica

Digite o nome desejado e pressione “OK” para confirmar ou “ESC” para voltar ao menu anterior.
Para alterar a senha, basta pressionar “Senha do Fabricante”. Sera solicitado a senha atual do fabricante.
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ARerar Home Fabricanies Alerar Home Fabricante

Sernha Fabncamle

Zenha Fabncanie

Freseis de Fabrisa Presels de Falwiz

Em seguida sera solicitado a senha nova. Pressione “OK” para confirmar alteragdo ou cancelar para voltar ao menu
anterior.

Mherar Home Fabricanie
Sxrba Fabr canne

Fresgia 4 Fabrlcm

Traqueia Livre 1

Instrumental

Instr. S/ Secagem Abertura de Porta: 01:00

Ins. S. Secagem Travamento de Porta: 00:40

T. Sensiveis : Fechamento de Porta: 01:00
Secagem Numero de Portas: 2
Mamadeira Tempo de Aquecimento: 35:00
Vidraria

Uten. Diver. Sensiveis

Pressionando qualquer um dos programas disponiveis vocé terda acesso aos parametros iniciais de cada programa,
esses serdo os valores padrdes se o controlador for reiniciado com valores de fabrica.
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Pressionando “Traqueia”, teremos as mesmas opgdes de alteragdo dos presets dos programas.

Tempo Detergente: 00:13 = Tempo Detergente 3: 00:00
Tempo Lavagem: 08:00 = Tempo T. Desinfec.: 08:00
Tempo Descarga: 01:00 = Tempo P. Lavagem: 03:45
Tempo Umectante: 00:13 Tempo Detergente 4: 00:00

Tempo Secagem: 15:00 B N Pre-Lavagem: 00

Tempo Enxague 01: 05:00
Tempo Enxague 02: 05:00 Temperaturas
Tempo Enxague 03: 00:00
Tempo Enxague 04: 00:00

Pressione “Voltar” para retornar.

De volta a tela do Fabricante, temos a opgéo “Nome do Cliente”, ao pressionar teremos a seguinte tela.

HOSPITAL

Nesse menu é possivel definir o nome do cliente. Esse nome sera impresso no inicio de cada ciclo.

De volta a tela do Fabricante, temos a opg¢ao “Numero de Serie”, ao pressionar teremos a seguinte tela.

Nesse menu é possivel definir o nimero de série da maquina. Essa informacao serd impressa no inicio de cada ciclo.
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Agora pressionando “Tempos” teremos acesso a tela de programagao dos tempos inerentes aos ciclos.

Veja abaixo os tempos disponiveis para programacao:

Abertura de Porta: 01:00

Travamento de Porta: 00:40
Fechamento de Porta: 01:00
Tempo de Aquecimento: 35:00

Tempo Max. p/ Encher Cuba: 20:00

Agora pressionando “Offsets” teremos acesso a tela de Offsets:

M um pard medre para mediicar

Entraclom & naligpces
Entradas Digitais
Saidas Digilais
Preses

Offselis

Temos acesso aos offsets de pressao e de temperatura nesse menu. Além da visualizagdo desses dados em tempo real.
Pressione “OK” para salvar os Offsets.

Mensagens de erro:

1. Problema de Comunicacao:

O equipamento é composto de duas partes, um console de programacédo e uma unidade de comando. Caso o console de
programac¢éo ndo consiga estabelecer contato com a unidade de comando, o display mostrara a mensagem “UC Off
Line” no menu Principal.
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2. Falha Completando Nivel:

Essa falha ocorre sempre que o nivel da cuba nédo é preenchido no tempo determino no menu manutencao.

Falha Completando Nivel

R  completando Nivel (SRR (5

Verifique o funcionamento do sensor de nivel, verifique o reservatorio da Osmose (se existir), verifiqgue a entrada de agua
da maquina.

Outras Opgdes:

Caso seja digitada a senha 99999, todos os valores de memdria voltardo aos valores originais de fabrica (AMCP), que
S&0 0s seguintes:

Programas Tempo |Tempo  |Tempo |Tempo |Tempo |Tempo |Tempo |Tempo
Deterg.|Lavagem |Descarga |Umect. | Secagem | Enxague | T.Desinf. |P.Lavagem

Traqueia 00:15 [08:00 01:00 0020 [15.00 0500 01:00 03:45

Instrumental 00:15 (0800 01:00 00:20 (1500 05:00 00:00 03:00

Instr. 5/ Secagem |00:15  |08:00 01:00 00:20 10000 05:00 00:00 03:00
Instr. Super Sec. 19015 |08:00 01:00 00:20 (1500 05:00 00:00 03:00

I. Sensiveis 00:15 |08:00  |01:00 0000 2000  [10:00 03:00 [03:00
Secagem 00:00 |00:00  |01:00 00:00 [1500  [00:00 00:00  [00:00
Instr. G/ Lubrif. 19015 |08:00 01:00 0020 (1500  |05:00 10:00  |03:00
Desoxida s/ Sec. 0015 |08:00  [01:00 0020 [1500  [05:00 10:00  [03:00
Lubrificacéo 00:15 |08:00  |01:00 0020 |[1500  |05:00 10:00  [03:00
Oxidacao 00:15 |08:00  |01:00 0000 [1500  |05:00 10:00  [03:00
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Exemplos de Impressao:

Ligando o aparelho: Mensagem impressa quando o controlador é ligado

AMCP
TERMO TG

MAC e T ebdSeE1
Rew.1.13

[Programas Temp. |Temp. |Temp. |Temp. |Pré-Lavagem
T.Desinf [ Lavagem | Secagem | Enxague |Extra
Tragueia 85°C 45°C 7oeC 0°C 0
Instrumental 0°C 45°C T0°C T0°C 1
Instr. S/ Secagem |0°C 45°C T0°C T0°C 1
Instr. Super Sec.  |0°C 45°C T0°C 70°C 1
T. Sensiveis B5°C 45°C 70°C 70°C 1
Secagem 0°C  [45°C  [70°C |70°C 1
Instr. C/ Lubrif 0°C 45°C 7oeC 70°C 1
Desoxida s/ Sec. |85°C 45°C 7oeC T0C 1
Lubrificacao 85C  |45°C  |70°C 70°C 1
Oxidacao BS°C 45°C T0°C T0°C 1

OBS.: A revisdo do aparelho varia de acordo com o equipamento
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Ciclo Abortado: Mensagem impressa quando o ciclo é abortado pelo operador

CICLO ABORTADG

DATA: 21/06/2017
HORA: 13:39

Tempo Total: 00:01

Sup.
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Exemplo de ciclo completo

AMCP
TERAMO TC
MACHB2T cb:18:e8:0 1
Rev.1.13

Ciclo: Traqueia
Operador: Supervisor
Lote: sa7

Namero do Controlador: ¥

Temp. T. Desinfec.: 85

Tempo Detergente: 00:15
Tempo Lavagem: 00:00

Tempo Secagem: 15:00
Tempo Enx os:
Tempo T. D ec.: D1:00
Tempo F. Lavagem: 03:a5

INICIO DO CICLO
DATA: 22/06/2017
HORA: 16:48:17

Tempo Ti1 T2
o000 =1 28

Pro-L
Enchendo Cuba

Tempe Ti1 Tz

co00 =21 28

©o:01 21 28

©0:0z 25 25

©0:0x 2m  28

co.0a 28 28

Drenagem

Tempo Ti T2

oo:0s 25 28

o008 20 20

Detergente
Tempo T1 T2
o005 2= 2m

e EnxaguetTree T eeseeeas
noehendo Culba

Tempoe T1 T2

Aquecendo
Tempo ¥1 T2
oo:15 =& 28

Enxague
Tempo ¥1 Tz
0o:16 =& 28

Drenagem
Tempoe Ti T2
0o:15s ©6 20

Aquecende
Tempo T1 T2
00:15 ®e 28

Terme Desinfeccac
Tempo T1 T2
oo:15 ®6 20
Drenagem
T T2

Ty T2

Tempo Ti1 T2
vo:1e

e
co:1® ®e 7®
oo:z0 =e 7O
o021 ®e 7o
0022 ®6 7e
00:23 ®e 7B

co:za ®me 79
FIM DE CiCLO

DATA: 22/06/2017
HORA: 17:12

Tempo Total: 00:24
oP.

Sup.:

R. Cabreuva, 596 — Sorocaba - SP - CEP 18085-340 Fone (15) 3218-1326
email : hwcintra@amcp.com.br Fone (15) 3218-1381
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Painel Traseiro:

Eletronica Industria e Comércio EIRELI EPP
www.amcp-xtend.com.br

220 Veca

O

F A VDAY A\

ELETRONICA

W AmCp.com.ar (18) 12181328

MEGA-CATC

IHM
RS5-232/485 RS-232
UC / Micro Impressora

CGC: 63.916.357/0001-34

No painel traseiro existe uma etiqueta de identificacéo das conexdes existentes:

No conector identificado como “RS-232 IMPRESSORA” é conectado uma comunica¢do com a impressora. O conector
identificado como “RS-232/485 UC/MICRO”, é um canal de comunicagéo paralelo com a unidade de comando e o micro.

O MEGACA-TC é produzido pela AMCP Eletronica Ind. Com. Ltda., sendo nosso principal objetivo, sua completa
satisfacdo com nosso equipamento, para tanto, nos colocamos ao seu inteiro dispor para quaisquer esclarecimentos.
Este aparelho é garantido por 24 (vinte e quatro) meses contra quaisquer defeitos de fabricacdo, desde que respeitadas

as condicdes corretas de uso do mesmo.
Qualquer davida contatar:

AMCP Eletrénica Industria e Comércio Ltda.
Rua Cabretva 596

Sorocaba - SP

CEP 18085-340

Fone: 15 3218-1326, 15 3218-1381

email : hwcintra@amcp.com.br

R. Cabreuva, 596 — Sorocaba - SP - CEP 18085-340

Fone (15) 3218-1326 -38-

Fone (15) 3218-1381
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Diagrama de L
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SENSORES DE TEMPERATURA Pt100
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g ANALOG 2710
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- @] 5|Of—— pint
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131 >
14 DB9 MACHO
15 PLC
16
h 1 q 220Vca
2 0 220Vca
L ) o 220 Vca ou 24Vcc
- Detergente 2
Titulo :Esquema de Ligacdo Saidas ~ [Rev
Extras Termo 12
Data:
Dlh.“'. 15/09/2014
r Responsavel :
FAPNTT

-39-

Fone (15) 3218-1326
Fone (15) 3218-1381

R. Cabreuva, 596 — Sorocaba - SP - CEP 18085-340

email : hwcintra@amcp.com.br
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Acesso Web:

Para acesso WEB, tanto seu computador ou dispositivo movel, devem estar na mesma rede em que o controlador estiver
conectado.

Para acessar o gerenciamento Web da Autoclave digite o IP do dispositivo em seu navegador, assim que a pagina abrir,
digite o usuario e a senha.

Usuario: Supervisor, Manutenc¢ao, Operadores
Senha: 01234, 56789, *Varia de acordo com o Operador*

ANt

Technology by your side ELETRONICA

Usuario:

Nome de usuario

Senha:

Insira a senha

Depois de apertar Login vocé tera acesso a interface de acesso remoto da TERMO TC.

f

IP: 192.168.0.149
Rev.: 2.06

Inicia

uin Manutencao
Programa

R. Cabreuva, 596 — Sorocaba - SP - CEP 18085-340 Fone (15) 3218-1326 -40 -
email : hwcintra@amcp.com.br Fone (15) 3218-1381




